BOLUM 13 BIiRLESIMLER VE BIiRLESiM ARACLARI

Birlesim araglar1 ve elemanlar1 ile birlesim bolgeleri dikkate alinarak, birlesen elemanlarin
tasarimi1 Yonetmelik Boliim 13 te belirtilen kurallara gore yapilacaktir.

Ornek 13.1

Asagidaki sekilde detayr verilen Levha 18x150 ve Levha 20x150 enkesitli elemanlarin kiit
kaynakli ek birlesimi sabit ve hareketli yiikler altinda sirasiyla, Pg = 100kN ve Py = 250kN
eksenel ¢ekme kuvveti etkisindedir. Kaynak uygulamasinda, kaynagin baslatildigr ve
sonlandirildigi yardimei levhalar (baslangi¢ ve bitis levhalari) kullanilmistir. Ek tegkilinde

a. tam penetrasyonlu kiit kaynak kullanilmasi veya

b. kaynak agz1 sekli V-60° ve derinligi 9mm olan kismi penetrasyonlu kiit kaynak
kullanilmasi durumunda

birlesimin karakteristik dayaniminin belirlenmesi ve tasarim (YDKT) ve gilivenli (GKT)
dayanimlarinin kontrolii.

A18x150 120150 @18x150 120x150

f ' f ' 1
a. Tam  penetrasyonlu  kiit ~ kaynak b. Kismi penetrasyonlu kiit kaynak
uygulamasi uygulamast
Celik simifi
S275 F,=275N/mm’ F,=430 N/mm’>  (Yonetmelik Tablo 2.1A)
Enkesit

Levha 18x150
t=18.0mm bh=150 mm
Levha 20x150
t=200mm  b=150 mm

Kaynaklar

Yonetmelik 13.2.6 uyarinca, Fg =480 N/mm? > F,=430 N/mm?
Coziim
a. Tam penetrasyonlu kiit kaynak kullanilmasi durumunda

Tam penetrasyonlu kiit kaynagin etkin kalinligi, a (Yonetmelik 13.2.1.1)

a=18 mm
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Tam penetrasyonlu Kkiit kaynakli birlesimin karakteristik dayanimi, Ry

(Yonetmelik Tablo 13.5 Kaynak eksenine dik ¢ekme)

Esas metal dayanimi belirleyicidir. Yonetmelik 13.4.1 uyarinca,

R =F 4, (13.15)

R, =(275)(18x150)107 = 742.50 kKN

YDKT GKT

Gerekli ¢cekme kuvveti dayanimi

P, =12F; +1.6F, P =F;+F,
=1.2(100)+1.6(250)=520 kN =100+250 =350 kN
Birlesimin tasarim dayaniminin kontrolii Birlesimin giivenli dayaniminin kontrolii

R, =R, =0.90(742.50) = 668.25 kN R, = R /Q=742.50/1.67 =444.61 kKN
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R, 668.50 R, 444.61

b. Kismi penetrasyonlu kiit kaynak kullanilmasi durumunda

Kismi penetrasyonlu kiit kaynak islemi (Yonetmelik Tablo 13.1)

Ortiilii elektrot ile elektrik ark kaynagi, V - 60° diiz kaynak.

Kismi penetrasyonlu kiit kaynagin etkin kalinligi, a (Yonetmelik Tablo 13.1)

a =9 mm (Kaynak agzi derinligi)

1I9mm=>t=18 mm> 13 mm Amin =6 mm < a =9 mm v (Yonetmelik Tablo 13.3)

Kismi penetrasyonlu kiit kaynakli birlesimin karakteristik dayanimi

Kaynak metali karakteristik ¢ekme kuvveti dayanimi, R,y

(Yonetmelik Tablo 13.5 Kaynak eksenine dik ¢ekme)
Rnw :F;lwAwe (132)
F =0.60F;

F,,, =0.60(480) = 288 N/mm’
4,,=(9)(150)=1350 mm® (Yonetmelik 13.2.1.1)

R, =(288)(1350)107 =388.80 kN

Esas metal karakteristik ¢cekme kuvveti dayanimi, R,gm

(Yonetmelik Tablo 13.5 Kaynak eksenine dik ¢ekme)
R s = Frpm A Fow=F, Ay =4, (13.1)
R g =(430)(9x150)107° =580.50 kKN
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YDKT

GKT

Gerekli ¢cekme kuvveti dayanimi

P, =12P, +1.6P,
=1.2(100)+1.6(250) = 520 kN

P =P, +P,
=100 +250 =350 kN

Birlesimin tasarim dayaniminin kontrolii

Birlesimin giivenli dayaniminin kontrolii

R, =R, =0.80(388.80)=311.04 kN
R, = R 5, =0.75(580.50) = 435.38 kN

R, =R, /Q=388.80/1.88 = 206.81 kN
R, =Ry, /Q=580.50/2.00 = 290.25 kN

P 520
R, 311.04

=1.67>1.0%

£ _ 30 _6951.0x%
R, 20681

g
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